Załącznik nr 1A do siwz

DOSTAWA WRAZ Z MONTAŻEM MEBLI LABORATORYJNYCH DO BUDYNKÓW DYDAKTYCZNYCH UNIWERSYTETU PRZYRODNICZEGO W LUBLINIE

SPECYFIKACJA    WYPOSAŻENIA   LABORATORYJNEGO

Uwaga!

Przed przystąpieniem do realizacji zadania wyłoniony w trybie postępowania publicznego Wykonawca, jest zobowiązany uzgodnić z użytkownikami poszczególnych pomieszczeń laboratoryjnych:

· rozmieszczenie punktów poboru mediów w dygestoriach oraz modułach nadstawek konkretnych laboratoryjnych stanowisk roboczych ( przyściennych i wyspowych ) wg ilości ogólnej przypadającej na stanowisko/dygestorium ze specyfikacji

· ilości prawych i lewych modułów szafkowych z drzwiami skrzydłowymi.

W zakresie obowiązków Wykonawcy jest także:

· umiejscowienie i połączenie punktów zasilania linii instalacyjnych mediów w pomieszczeniu z punktami poboru mediów w laboratoryjnych stanowiskach roboczych oraz dygestoriach. Połączenie to winno być dopasowane do rodzaju linii instalacyjnej i być wykonane zgodnie ze sztuką inżynierską w tym zakresie oraz zgodnie z obowiązującymi przepisami.
1. MEBLE LABORATORYJNE
1.1. Stanowiska laboratoryjne:
Stanowiska laboratoryjne przyścienne składają się ze stelaży stołów laboratoryjnych,  w przypadku stołu z instalacjami, z nadstawki instalacyjnej, a także z szafek laboratoryjnych, laboratoryjnych blatów roboczych, stanowisk do mycia, instalacji wodno-kanalizacyjnych oraz elektrycznych. Konstrukcja stołów laboratoryjnych oparta na stelażu stalowym typu C lub A zgodnie                z zapisami w Załączniku nr 1 – Formularz cenowy. 

1.2. Stelaże stołów laboratoryjnych:
Stelaż typu A:

Konstrukcja wykonana w formie profili stalowych o grubości ścianek 2,5mm ±0,6mm w następujący sposób:

· konstrukcja nośna pojedynczego stanowiska złożona z dwóch nóg typu A oraz belek poprzecznych łączących nogi dając sztywny układ konstrukcyjny

· nogi i stopy z profili zamkniętych o przekroju poprzecznym minimum 35x35x2 mm

· belki poprzeczne dostosowane wymiarowo i konstrukcyjnie do nóg

· konstrukcja nośna do zabudowy ciągłej złożona z : dwóch nóg typu A oraz belek poprzecznych, a także elementów przedłużających - jednej nogi oraz belek poprzecznych łącznie tworzących sztywny układ konstrukcyjny

· nogi typu A są spawane, belki poprzeczne skręcane w jeden element lub zabudowę ciągłą

· belki górne muszą być wyposażone w niezależny system poziomowania blatów ceramicznych oparty o cztery regulowane śruby poziomujące na każdy blat

· opór uziemienia: maksimum 0,1 Ohm

· konstrukcja nośna musi dopuszczać obciążenie minimum 2 000 N/m2

· stelaż malowany techniką proszkową powłokami epoksydowymi, poliestrowymi lub poliestrowo- epoksydowymi (warstwa o grubości 80-100um, na nóżkach o regulowanej wysokości w zakresie 25mm

· kolorystyka stelaży – preferowany RAL 5014 lub zbliżony
· nie dopuszcza się stosowania łączeń lub wstawek z obcego materiału np. zaślepek  plastikowych

· zabudowa ta powinna być wykonana w sposób umożliwiający łatwy dostęp do przestrzeni instalacyjnych w celach serwisowych bez użycia połączeń śrubowych.

· mobilne stanowisko laboratoryjne wyposażone jest w cztery solidne kółka wyposażone w blokadę ruchu. Kółka o wysokości min. 100mm powinny być wykonane ze stali ocynkowanej, chromowanej na pierścieniach kulkowych, bieżnik kółka wykonany z kauczuku niebrudzącego podłoża, kółka powinny przenosić obciążenie minimum 160 kg

Stelaż typu C:

Stelaż wykonany z profili stalowych według poniższego opisu:

· pojedyncze stanowisko złożone z dwóch nóg typu C oraz belek poprzecznych łączących nogi, stanowiących sztywną konstrukcję

· nogi i stopy z profili zamkniętych o przekroju poprzecznym minimum 70 x 35 x 2 mm

· belki poprzeczne dostosowane wymiarowo i konstrukcyjnie do nóg

· konstrukcja nośna do zabudowy ciągłej złożona z : dwóch nóg typu C oraz belek poprzecznych, a także elementów przedłużających - jednej nogi oraz belek poprzecznych łącznie tworzących sztywny układ konstrukcyjny

· nogi typu C są spawane, belki poprzeczne skręcane w jeden element lub zabudowę ciągłą

· belki górne muszą być wyposażone w niezależny system poziomowania blatów ceramicznych oparty o cztery regulowane śruby poziomujące na każdy blat

· konstrukcja wykonana bez zakończeń z obcego materiału np. zaślepek plastikowych, dopuszcza się zakończenia plastikowe tylko w stopie konstrukcji

· opór uziemienia: maksymalnie 0,1 Ohm

· konstrukcja nośna stelaża musi dopuszczać obciążenie minimum 2 000 N/m2

· stelaż malowany techniką proszkową powłokami epoksydowymi, poliestrowymi lub poliestrowo-epoksydowymi (warstwa o grubości 80-100um), na nóżkach o regulowanej wysokości w zakresie 25mm,

· kolorystyka stelaży – preferowany RAL 5014 lub zbliżony

· prześwit stelaża typu C w jego tylnej części zabudowany maskownicą w zakresie 150 mm (0/+25) - 330 mm (0/+25) od powierzchni posadzki, z blachy stalowej gr min. 1,5 mm malowanej techniką proszkową powłokami poliestrowymi, poliestrowo-epoksydowymi lub epoksydowymi (warstwa o grubości 80-100um), zabudowa ta powinna być wykonana w sposób umożliwiający łatwy dostęp do przestrzeni instalacyjnych w celach serwisowych

1.3.  Przystawki instalacyjne

Przystawki instalacyjne przyścienne oraz wyspowe muszą posiadać możliwość trwałego mocowania do podłoża oraz do stelaża stołu tworząc robocze stanowisko laboratoryjne. Widoczne przestrzenie boczne miedzy profilami przystawki, a nogami stołu należy zamaskować maskownicą z blachy stalowej o grubości minimum 1,5 mm malowaną techniką proszkową powłokami epoksydowymi, poliestrowymi lub poliestrowo- epoksydowymi (warstwa o grubości min 200um) lub ocynkowaną malowaną techniką proszkową powłokami epoksydowymi, poliestrowymi lub poliestrowo- epoksydowymi (warstwa o grubości min. 70-um).  Moduły i sekcje instalacyjne powinny umożliwiać ich łatwy montaż i demontaż w przypadku konieczności zmiany konfiguracji mediów i instalacji.

Przystawka instalacyjna wykonana z wielorowkowego profilu aluminiowego malowanego proszkowo powłoką epoksydową, poliestrową lub poliestrowo-epoksydową (grubość powłoki w zakresie 80-100 μm), lub z profilu stalowego ocynkowanego i malowanego techniką proszkową powłokami epoksydowymi, poliestrowymi lub poliestrowo- epoksydowymi (warstwa o grubości min. 70-um)   Przystawka wysokości 2000mm (+/-100mm), o przekroju prostokątnym słupka min. 70x35mm,  max 100x60 mm. Słupki przystawki instalacyjnej powinny zapewniać regulację wysokości montowanych do nich elementów w zakresie nie większym niż co 60mm. Dopuszcza się płynną regulację wysokości. Nóżki umożliwiające regulację i poziomowanie w zakresie 0-20mm. Po obu stronach przyłącza instalacyjne i punkty poboru mediów montowane w ściankach serwisowych przystawki instalacyjnej na wysokości 1050-1450mm od podłogi. Przystawki występują w trzech modułach szerokości: 900mm, 1200mm, 1500mm. Jako przystawki nieprzezierne – zabudowane ścianką serwisową na całej szerokości do wysokości 400mm (+/- 50mm) ponad powierzchnią blatu roboczego lub przystawki przezierne (bez ścianki serwisowej) wymagają zastosowania środnika pomiędzy słupami przystawki. Środnik oraz blat stanowiska roboczego należy wykonać z tego samego materiału. Górna powierzchnia środnika oraz blatu roboczego muszą znajdować się na tym samym poziomie. Ścianki serwisowe wykonane z płyt na bazie żywic fenolowych o spolimeryzowanej powierzchni np. wiązką elektronów (płyta grubości w zakresie 6-8 mm),  konstrukcyjnie wzmocnionej w celu montażu punktów poboru mediów, lub wykonane z blachy stalowej ocynkowanej, malowanej proszkowo powłoką epoksydową, poliestrową lub poliestrowo-epoksydową (grubość powłoki w zakresie 70-100 μm). Instalacje elektryczne oddzielone od mediów wodnych. Dopuszcza się zastosowanie w przystawce odrębnego kanału na instalacje elektryczne na całej szerokości przystawki. 
Wyposażenie dodatkowe przystawek instalacyjnych

Kanał instalacyjny
Wykonany z profilu aluminiowego malowanego proszkowo powłoką epoksydową, poliestrową lub poliestrowo-epoksydową (grubość powłoki w zakresie 80-100 μm, o przekroju 150 x 100 mm (+/- 20 mm), lub profilu stalowego ocynkowanego malowanego techniką proszkową powłokami epoksydowymi, poliestrowymi lub poliestrowo- epoksydowymi (warstwa o grubości min. 70-um).  Front kanału powinien być podzielony na 2-3 sekcje umożliwiające łatwą zmianę konfiguracji instalacji. Czoło kanału wykonane z blachy malowanej proszkowo powłoką poliestrową lub poliestrowo- epoksydową (grubość powłoki w zakresie 80-100 μm, kolor RAL 7035 lub zbliżony) lub płyty z żywicy fenolowej z powierzchnią spolimeryzowaną np. wiązką elektronów. W kanale umieszczone gniazda elektryczne lub inny osprzęt elektryczny zgodnie z zapisami w Załączniku nr 1 – Formularz cenowy. Kanał musi posiadać certyfikat zgodności z normami: 

-EN 50085-2-1:2006+A1:2011 

-EN 50085-1:2005+A1:2013 

-EN 50529:2014 

wydany przez europejskie, niezależne laboratorium badawcze
Półki szklane 

Wykonane ze szkła bezpiecznego laminowanego osadzone na profilu aluminiowym lub stalowym, malowanym proszkowo. Nie dopuszcza się szkła zbrojonego siatka drucianą oraz szkła hartowanego. Szerokość półek 250mm (0/+50mm), możliwość płynnej regulacji wysokości. Półki wyposażone w elementy niezbędne do montażu kratownic.
1.4. Nadstawki instalacyjne 

Kolumna nadstawki zbudowana  z dwóch złożonych razem kanałów instalacyjnych; wymiary kolumny 150x200x900 (szer x gł x wys).

Kanał instalacyjny wykonany z profilu aluminiowego malowanego proszkowo powłoką epoksydową, poliestrową lub poliestrowo-epoksydową (grubość powłoki w zakresie 80-100 μm)w kolorze Ral 7035, o przekroju 150 x 100 mm (+/- 20 mm). Front kanału powinien być podzielony na 2-3 sekcje umożliwiające łatwą zmianę konfiguracji instalacji. Czoło kanału wykonane z blachy malowanej proszkowo lub aluminium pokryte powłoką poliestrową lub poliestrowo- epoksydową (grubość powłoki w zakresie 80-100 μm) na kolor Ral 5014. W kanale umieszczone gniazda elektryczne lub zawory sterujące zgodnie z zapisami w Załączniku nr 1 – Formularz cenowy. 

Kanał musi posiadać certyfikat zgodności z normami:

-EN 50085-2-1:2006+A1:2011

-EN 50085-1:2005+A1:2013

-EN 50529:2014

wydany przez europejskie, niezależne laboratorium badawcze.

Konstrukcja półki wykonana z blachy w gat.  dc01 o gr. min 1,5mm, w formie „kuwety” z zagiętymi do góry czterema krawędziami na wysokość min. 20mm i  przeziernym dnie, malowanej proszkowo powłoką poliestrową lub poliestrowo- epoksydową (grubość powłoki w zakresie 80-100 μm) na kolor Ral 5014.  Półki wypełnione szkłem bezpiecznym laminowanym, nie dopuszcza się szkła zbrojonego siatka drucianą oraz szkła hartowanego. Szerokość półek 250mm (0/+50mm),  Półki wyposażone w elementy niezbędne do montażu kratownic. Całkowita szerokość nadstawki instalacyjnej dostosowana do szerokości stanowisk laboratoryjnych, zgodnie z zapisami w Załączniku nr 1 – Formularz cenowy. 
1.5. Szafki laboratoryjne

Korpus szafek klejony fabrycznie lub skręcany, wykonany z trójwarstwowej płyty o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaminą. Fronty drzwi i szuflad wykonane z trójwarstwowej płyty o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaminą. Wszystkie krawędzie płyt nieosłonięte przez konstrukcję korpusu oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 1 mm. Półki w szafkach wykonane z trójwarstwowej płyty o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaminą i oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 1 mm z czterech stron. Korpus i fronty szafek podwieszanych w kolorze RAL 7035 lub zbliżonym. W szafkach należy użyć zawiasy puszkowe. Uchwyty do szafek powinny być wykonane z pręta o średnicy min. 8 mm w technologii giętej bez wystających krawędzi. Malowane proszkowo farbą poliestrową na RAL 5014. Szuflady z prowadnicami kulkowymi (nie dopuszcza się prowadnic rolkowych) pełnego wysuwu. 

Szafki wiszące nadblatowe naścienne:

Korpus szafek klejony fabrycznie lub skręcany, wykonany z trójwarstwowej płyty o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaminą. Fronty drzwi wykonane z trójwarstwowej płyty o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaminą. Wszystkie krawędzie płyt nieosłonięte przez konstrukcję korpusu oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 1 mm. Półki wykonane z trójwarstwowej płyty o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaminą i oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. 1 mm z czterech stron. Korpus i fronty szafek w kolorze RAL 7035 lub zbliżonym. W szafkach należy użyć zawiasy puszkowe. Uchwyty do szafek powinny być wykonane z pręta o średnicy min. 8 mm w technologii giętej bez wystających krawędzi. Malowane proszkowo farbą poliestrową na RAL 5014. 
Wymagania dodatkowe

 Meble laboratoryjne powinny być zgodne z:

· PN/EN 14056 Meble laboratoryjne - zalecenia dotyczące projektowania i instalowania.

· PN/EN 13150 Stoły robocze dla laboratoriów – wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań.

· PN-EN 14727 Meble laboratoryjne -- Meble laboratoryjne do przechowywania -- Wymagania i metody badań

W celu zapewnienia bezpieczeństwa i jakości oferowanych wyrobów oferent zobowiązany jest do dostarczenia następujących deklaracji:
· Deklaracja  zgodności oferowanych mebli laboratoryjnych z normą: PN-EN 13150:2004 Stoły robocze dla laboratoriów -- Wymiary, wymagania bezpieczeństwa i metody badań 

· Deklaracja  zgodności oferowanych mebli laboratoryjnych z normą: PN-EN 14727:2006 Meble laboratoryjne – Meble laboratoryjne do przechowywania - Wymagania i metody badań. 

1.6. Stanowisko do mycia 

Stanowisko do mycia wykonane na stelażu typu C lub A (wg opisu typ C i typ A), blat z żywicy fenolowej oraz jednym lub dwoma zlewami z polipropylenu. Jedna lub dwie baterie laboratoryjne stołowe na wodę zimną i ciepłą, z kurkami z polipropylenu. Opis w części armatura laboratoryjna. Należy oddzielić strefy mokre od suchych w stołach wyspowych i przyściennych osłoną antyrozbryzgową do wysokości min. 250mm od powierzchni blatu, wykonaną z płyty z żywicy fenolowej o grubości 6-8mm ze spolimeryzowaną powierzchnią np. wiązką elektronów. Szafka stanowiska do mycia wykonana w technologii opisanej dla szafek. Szafka w wersji jedno- lub dwudrzwiowej podwieszonej pod konstrukcją blatu. Dolna krawędź szafki na wysokości 150 (0/+25) mm.

1.7. Blaty Laboratoryjne

Wymagania dotyczące blatów :

· obojętne dla środowiska lub nadawać się do utylizacji w procesach recyklingowych

· łatwe do utrzymania w czystości.

· powierzchnia powinna być estetyczna i przyjemna w użytkowaniu,

· kolorystyka w odcieniach neutralnych, niemęczących wzroku. 

· długotrwała żywotność 

· odporność na procesy starzenia związanymi ze strukturą cząsteczkową

· Bez ostrych krawędzi i narożników – narożniki i brzegi blatów powinny być lekko zaokrąglone.

· Wszystkie łączenia technologiczne między blatami laboratoryjnymi wypełnione miękką, silikonową fugą o podwyższonej odporności chemicznej.

Blaty ze  stali nierdzewnej 

Blaty ze stali 0H18N9 (304), wykonane z blachy o grubości 1,5 mm; wnętrze blatu wypełnione płytą laminowaną 18 mm z zawinięciem blachy pod blat na 20 mm; grubość blatu 20mm

Blaty z litej ceramiki technicznej

Blaty ceramiczne powinny być wykonane z litej ceramiki technicznej – spiek ceramiczny o zamkniętej strukturze cząsteczkowej w kolorze jasny popiel RAL 7035 nakrapiany. Powierzchnia blatu nie powinna zawierać sztucznych barwników i powinna być jednorodna z wnętrzem materiału. Ze względów ochrony środowiska nie dopuszcza się stosowania tzw. glazury chemicznej, ani też wykonanej z materiału innego niż wnętrze blatu.

Wymagania dotyczące blatów ceramicznych:
Parametry wymiarowo-techniczne:

· grubość ceramiki powinna wynosić 35mm -4/+0mm dla litej ceramiki technicznej z podniesionym zintegrowanym obrzeżem ceramicznym (grubość mierzona wraz z obrzeżem) lub 20mm +/- 1 mm dla blatów ceramicznych bez obrzeża ceramicznego. Podniesione obrzeże w stołach ceramicznych powinno być w obrysie całego stołu, bez podniesionego obrzeża przy łączeniu modułów stołowych

· obrzeże ceramiczne utrzymujące na powierzchni blatu rozlaną ciecz o objętości od 6 do 8 l/m2

· nie dopuszcza się technologii malowania lub powlekania chemicznego jakichkolwiek obrzeży blatów 

· wszelkie widoczne obrzeża blatów powinny być glazurowane, w przypadku styku obrzeża blatu ze ścianą, komorą dygestorium lub sąsiadującym blatem, obrzeża powinny być docięte, a łączenia technologiczne wypełnione masą uszczelniającą o podwyższonej odporności chemicznej, masa ta winna zachowywać elastyczność i być łatwa do usunięcia w przypadku wymiany

· blaty ceramiczne powinny się charakteryzować następującymi tolerancjami odchyłek wymiarowych:

· w przypadku przeciwległych glazurowanych krawędzi: 0/+7mm

· w przypadku, gdy jedna krawędź jest docięta a druga glazurowana: 0/+5mm

· w przypadku, gdy obie krawędzie są docięte: +/- 1mm

· tolerancja płaskości nie powinna przekraczać 5mm dla blatów o długości większej niż 1200mm

Odporność mechaniczna

Laboratoryjne blaty powinny charakteryzować się ekstremalną odpornością na obciążenia mechaniczne. Blaty te powinny być samonośne tzn. powinny przenosić obciążenia przy podparciu jedynie w czterech narożnych punktach blatu. Zakres przenoszenia obciążenia to: 

· dla blatów ze zintegrowanym obrzeżem ceramicznym: P≥1550 x B/L

· dla blatów bez obrzeza ceramicznego: P≥ 950 x B/L

gdzie: L - długość badanego blatu / B - szerokość badanego blatu/ P -obciążenie niszczące w kg

Odporność na ścieranie w skali Mohsa

Wartość od 6 do 8.

Odporność termiczna

Ceramiczne blaty laboratoryjne odporne na wysoka temperaturę w zakresie:

· długotrwałej ekspozycji powierzchniowej do min. 550 0C, 

· krótkotrwałej ekspozycji powierzchniowej do 800 °C.

Odporność chemiczna

Blaty ceramiczne odporne na wszelkie:

· kwasy, zasady, rozpuszczalniki i barwniki we wszelkich stężeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach ( jedyny wyjątek stanowi kwas HF ).

Odporność na promieniowanie

Blaty ceramiczne powinny być w pełni odporne na:

· promieniowanie UV 

· promieniowanie rentgenowskie.

Blaty ceramiczne powinny posiadać:

· atest higieniczny Zakładu Higieny Komunalnej PZH

· atest higieniczny Zakładu Badania Żywności i Przedmiotów Użytku PZH

· świadectwo z Zakresu Higieny Radiacyjnej o spełnianiu wymogów z zakresu higieny radiacyjnej, zawartych w paragrafie 3 pkt 1 Rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 3 grudnia 2002 r.

· certyfikat lub świadectwo wydane przez niezależną instytucję badawczą, potwierdzające przynajmniej zgodność z normami: EN 993-1, EN 993-5, EN 993-6, EN 821-2, EN ISO 10545-14, EN ISO 10545-11, EN ISO 10545-13

· oświadczenie producenta potwierdzające odporność na obciążenie niszczące (P) w kg.

· oświadczenie producenta o udzieleniu minimum 25 lat gwarancji na blaty z litej ceramiki technicznej
· raport lub sprawozdanie wydany przez niezależną instytucję badawczą określający wartość temperatur odporności na pęknięcia włoskowate metodą Harkorta lub równoważną na:

1. odporność na wstrząs cieplny w temperaturze minimum 150 stopni Celsjusza

2. brak spękania  w temperaturze minimum 150 stopni Celsjusza

· raport lub sprawozdanie wydany przez niezależną instytucję badawczą określający klasę odporności na plamienie (badanie prowadzone wg normy PN-EN ISO 10545 oraz PN-EN ISO 10 545-14- minimum 5 klasa)

· świadectwo lub raport z badań wydany przez niezależną od producenta instytucję badawczą, stwierdzający chemoodporność na minimum 20 substancji chemicznych (w tym barwników) takich jak:

1. czerwień kongo min. 1%

2. fiolet gencjanowy min. 1%

3. kwas siarkowy min. 96%

4. kwas azotowy 70%,

5. kwas chlorowodorowy 37%

6. kwas fosforowy min. 85%

7. wodorotlenek sodu min. 40%

8. chloroform

9. toluen

10. fenol min. 85%

11. eozyna min. 1%

12. jodyna

13. formaldehyd min. 40%

14. aceton

15. azotan srebra min. 10%

16. woda królewska

17. kwas nadchlorowy min. 60%

18. kwas bromowodorowy min. 48%

19. wodorotlenek amonu

Blaty z żywic fenolowych

Blaty z żywic fenolowych powinny spełniać wymagania:

· powinny być wykonane z wysokiej, jakości surowców na bazie drzewa żywicznego oraz żywicy fenolowej i spolimeryzowanej powierzchni np. wiązką elektronów), o jednolitej zwartej strukturze, zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału, wykluczone jest zastosowanie warstwowej struktury arkuszy celulozowych 

· powinny stanowić samonośny blat laboratoryjny, o grubości minimalnej 16 mm

· powinny posiadać zintegrowana powierzchnię jednostronnie laminowaną

· kolor blatu zbliżony do RAL 7035 

· powinny mieć bardzo wysoką odporność chemiczną, przynajmniej na:

1. kwas solny 37% - brak widocznych zmian po działaniu przez 24 godziny

2. kwas siarkowy 98% - ledwie widoczna zmiana po 24h

3. wodorotlenek sodu 20% - brak widocznych zmian po działaniu przez 24 godziny

4. kwas azotowy 70% - ledwie widoczna zmiana po 24h

5. kwas fosforowy 85% - brak widocznych zmian po działaniu przez 24 godziny

6. toluen - brak widocznych zmian po działaniu przez 24 godziny

· powinny być bardzo odporne na uderzenia (25N), zarysowania (5N) oraz na zginanie (100N/mm2)

· powinny być łatwe w utrzymaniu czystości, nie stanowić środowiska dla mikroorganizmów

· powinny nadawać się do recyklingu

· powinny posiadać gwarancję producenta na minimum 8 lat

· grubość blatu minimum  16 mm 

Blaty z żywic fenolowych powinny posiadać przynajmniej następujące certyfikaty i atesty:

· atest Higieniczny wydany przez Zakład Higieny Komunalnej do stosowania w pomieszczeniach budynków: laboratoriów przemysłowych, chemicznych, mikrobiologicznych, szkolnych, przemyśle spożywczym, w zakładach opieki zdrowotnej

· certyfikat wydany przez niezależną instytucję badawczą, potwierdzający łatwość dekontaminacji na poziomie nie niższym niż doskonały

· oświadczenie producenta potwierdzające wykonanie powierzchni blatów w technologii polimeryzowania powierzchni

· oświadczenie producenta o udzieleniu minimum 8-letniej gwarancji na blaty z żywic fenolowych

1.8. Armatura laboratoryjna 

W celu zachowania odpowiedniego poziomu bezpieczeństwa i żywotności powinny być spełnione następujące normy i standardy:

1. EN 200 Armatura sanitarna – pojedyncze zawory i baterie mieszające do systemów zasilania wodą typu 1 i typu 2 – Ogólne wymagania techniczne

2. EN 246 Armatura sanitarna, ogólne wymagania dotyczące regulatora strumienia.

3. EN 559 Sprzęt do spawania gazowego. Węże gumowe stosowane przy spawaniu, cięciu i procesach pokrewnych.

4. EN 13792 Kod barwny do oznaczania kurków i zaworów w obsłudze laboratoriów

5. EN 15154 – 1 Natryski bezpieczeństwa - prysznice do ciała przyłączone do instalacji - wodociągowej do laboratoriów

6. EN 15154 – 2 Natryski bezpieczeństwa - myjki do oczu przyłączone do instalacji wodociągowej

7. DIN 12898 Armatura laboratoryjna, końcówki przewodów giętkich. (Zawory laboratoryjne, dysze)

Pozostałe ogólne wymagania dla armatury:

· Cała armatura musi być jednego producenta.

· Wszystkie zawory pokryte proszkową powłoka poliestrową, poliestrowo-epoksydową lub epoksydową o grubości minimum 50 mikronów. 

· Powłoka wodoodporna, niewrażliwa na zabrudzenia, odporna na działanie temperatur do 120°C.

· Powłoka o wysokiej chemoodporności: bez zmian na powierzchni po minimum 7 dniach -  na minimum 10 odczynników chemicznych tym: kwas octowy 10%, amoniak minimum 20%, kwas azotowy 30%, kwas siarkowy 20%, kwas solny 30%. 

· Korpusy zaworów wykonane z mosiądzu. 

· Gwinty armatury mosiądzu, bez powłok  i malowania

· Miejsca połączeń powstałe w wyniku procesu odlewania oraz inne nierówności niewidoczne po zamontowaniu. 

· Gniazdo zaworu zabezpieczone przez korozją i zjawiskiem kawitacji. 

· Szczeliny montażowe związane z połączeniami baterii konstrukcyjnie zakryte.

· Uchwyty baterii ( kurki ) formowane wtryskowo z polipropylenu. 

· Powierzchnia uchwytów (kurków) gładka, przyjemna w dotyku, antypoślizgowa. 

· Uchwyty (kurki) baterii i zaworów o konstrukcji  „czteroskrzydełkowej”. 

· Uchwyt  (kurek) musi precyzyjnie dopasowane do głowicy. 

· Kody barwne muszą być zgodne z normą EN 13792. 

· Uchwyt (kurek) oznaczony kierunkiem  zamykania i otwierania 

· symbole mediów umieszczone na uchwytach ( kurkach)  zgodne z normą EN 13792. 

· Wylewki ścienne zgodne z normą DIN 12898

· Zawory i wylewki wbudowane przeznaczone do wyciągów laboratoryjnych, przystawek instalacyjnych oraz mostów instalacyjnych sufitowych podłączone przy użyciu połączeń elastycznych (węży). 

· Połączenie giętkie ( elastyczne ) po stronie zaworu, wylewki, złącza doprowadzającego medium lub  dystrybutora  (rozdzielnika mediów/złączki rozprowadzającej medium) podwójnie uszczelnione. 

· Dystrybutor/rozdzielnik mediów] od każdego podłączenia zasilającego medium, posiadającą minimum cztery końcówki wyprowadzające medium do punktów poboru.

Laboratoryjne baterie wodne

Wymagania szczegółowe:

· Ciśnienie maks. 10 bar

· Średnica nominalna: DN10

· Bezobsługowa głowica  FOT

· Ścianki laboratoryjnych wylewem wodnych z rury mosiężnej.

· Grubość ścianki laboratoryjnych wylewek wodnych min. 1,2 mm

· Prędkość przepływu ok. 12 l /min przy ciśnieniu dynamicznym 3 bar.

· Zdejmowana dysza ½“ z polipropylenu, uszczelniona płasko (nakrętka złączkowa ½“ w PP, dysza 3/8“)

Wylewki i zawory ścienne

Wymagania szczegółowe:

· Wylewki i zawory pojedyncze na ściankach dygestoriów lub ścianach przystawek oraz na ściankach kanału sufitowych mostków instalacyjnych, powinny mieć możliwość łatwego demontażu lub zamiany medium od strony użytkownika [od przodu], bez konieczności ingerencji w instalację doprowadzającą.

· Zawory i wylewki montowane na ścianach i ściankach z możliwością  stabilizacji na ścianie, uszczelnione O-ringiem. Używanie kleju lub innych wypełnień hydraulicznych [nici, sznurka, etc.] jest niedozwolone. 

· Zawory i wylewki podłączone wężami elastycznymi.

· Przyłącze węża po stronie zaworu jak musi posiadać podwójne uszczelnienie. Nie dopuszcza się stosowania wypełnień hydraulicznych w postaci, nici, wat, sznurków i klejów.

· Przyłącza węża między laboratoryjnym zaworem zasilającym a wylewką laboratoryjną z podwójnym uszczelnieniem zarówno po stronie zaworu jaki i wylewki.

· Elastyczne węże do wody w oplocie ze stali nierdzewnej. 

· Wylewki i zawory ścienne oznaczone zgodnie z kodem barwnym wg normy PN/EN 13792, (zawory powinny mieć oznaczone medium w postaci ogólnie przyjętych symboli literowych [np. WPC – woda pitna zimna, WPH – woda pitna ciepła, WDC – woda demineralizowana zimna, N2- azot, V- próżnia, WNC – woda techniczna zimna [niezdatna do picia], etc.] wraz z zaznaczonym kierunkiem otwarcia zaworu).

Elastyczne połączenia [węże]

Węże elastyczne powinny wykonane z odpowiedniego materiału w zależności od stosowanych mediów. Dla zapewnienia bezpieczeństwa instalacji, złącza wejściowe powinny być dostępne w wersji z podwójnym uszczelnieniem. Każde pojedyncze połączenie elastyczne powinno być oznakowane etykietą wskazującą medium, do którego jest przystosowane i powinno posiadać nadruk z numerem seryjnym.

Wymagania dodatkowe dla armatury laboratoryjnej

Armatura powinna posiadać przynajmniej:

· Atest higieniczny na armaturę i wężyki,

· Oświadczenie producenta o rodzaju powłoki,

· Oświadczenie producenta o grubości ścianki w wylewkach,

· Deklaracja zgodności z normami: EN 200, EN13792

· Raport lub protokół z badań na odporność chemiczną powierzchni armatury wydany przez niezależną od producenta instytucję badawczą

Natryski bezpieczeństwa oraz prysznice oczne (oczomyjki) 

Urządzenia do łagodzenia skutków wypadków z chemikaliami lub poparzeń muszą spełniać normę dla natrysków bezpieczeństwa PN EN 15154 cz. 1 i 2. 

Wymagania szczegółowe:

· Natryski bezpieczeństwa uruchamiane w sposób natychmiastowy, 

· czas uruchomienia natrysku bezpieczeństwa  nie może przekraczać 1 s. 

· Uruchomienie poprzez  przez wciśnięcie lub pociągnięcie cięgła. 

· Siła potrzebna do otwarcia zaworu nie może przekraczać 100N. 

· Minimalny wydatek natrysku bezpieczeństwa może być określony przez normy narodowe, ale nie powinien być mniejszy niż 60 l/min., przy czym raz uruchomiony natrysk nie powinien się samoczynnie zamykać, a wydajność urządzenia powinna być zapewniona przez minimum 15 minut. Według norm europejskich zaleca się, aby temperatura wody w natrysku mieściła się w granicach 15°-37°C. Najnowsze informacje wskazują, że temperatura 15°C jest najniższą dopuszczalną temperaturą letniej wody, niewywołującą hipotermii u użytkownika urządzenia. 

Myjki do oczu – „oczomyjki”

Służą do szybkiego przemywania obu oczu. Myjki do oczu stanowią rodzaj pionowego prysznica o odwiedzionym strumieniu, o intensywności i temperaturze dostosowanej do delikatnej struktury oka. Wymagania szczegółowe:

· podwójne (dwuoczne) do montowania stołowego lub ściennego 

· głowice (kielichy oczne) pod kątem 45⁰

· wyposażona w wąż elastyczny w oplocie stalowym min. 1,5 m

· pokryte powłoka poliestrową lub poliamidową

· zawierające regulator przepływu (dławik) umożliwiający stały przepływ wody dla oczomyjek dwuocznych (podwójnych) 14 l/min.

·  Ciśnienie robocze: minimalne 1,5 bar, maksymalne 10 bar

· Temperatura pracy: minimalna: 5⁰C, maksymalna 85⁰C

· Waga maksymalna:  0,9 kg

· Zgodne z normą EN 15154 – 2

Charakterystyka urządzeń do przemywania oczu i ciała

Wysokość instalacji:

Głowica prysznica musi być tak skonstruowana, aby jej dolna krawędź mogła być zainstalowana 2200 ±100 mm ponad poziomem, na którym stoi użytkownik.

Oznakowanie:

Znak ostrzegawczy zgodny z normą ISO3864-1 musi być wyraźnie widoczny i jednoznaczny.

Regulator zaworu:

Regulator zaworu być wyraźnie widoczny i wykluczający możliwość pomyłki. Musi być zainstalowany pomiędzy poziomem podłogi i maksymalnie 1750mm ponad tym poziomem.

Wolna przestrzeń:

Wolna przestrzeń pomiędzy linią symetralną głowicy prysznica, a najbliższą przeszkodą (ścianą, pionową rurą zasilającą lub podobnym elementem) musi być ograniczona okręgiem o minimalnej średnicy 400mm. Do przestrzeni tej może wnikać jedynie element regulacji prysznica i/lub urządzenie do przemywania oczu i/lub ręczna bateria prysznicowa w przypadku zestawu kombinowanego, maksymalnie na odległość 200mm. Inne części lub elementy składowe nie mogą wnikać do tej przestrzeni.

Wysokość strumienia wody:

Strumień wody dostarczanej przez dyszę natrysków ocznych musi sięgać do minimalnej wysokości 100mm i maksymalnej wysokości 300mm, licząc obie te wysokości w stosunku do środka dyszy, przed złożeniem lub zwinięciem.

Prędkość przepływu wody pryszniców ocznych:

Podłączone zespoły do przemywania oczu muszą być skonstruowane w sposób umożliwiający dostarczanie stałego dopływu wody o prędkości przepływu minimum 6 l/min przy ciśnieniu przepływu określonym przez producenta. Zespoły do przemywania oczu muszą być w stanie dostarczać taki strumień przez co najmniej 15 minut.

Oznakowanie:

Prysznic musi być wyraźnie i trwale oznakowany, z podaniem minimalnego i maksymalnego ciśnienia przepływu i maksymalnego ciśnienia statycznego. Oznakowanie musi być wykonane przez producenta i zawierać nazwę producenta oraz numer i modelu artykułu wraz z podanymi maksymalnymi i minimalnymi ciśnieniami przepływu oraz maksymalnym ciśnieniem statycznym.

Prędkość przepływu wody natrysków do ciała:

Prędkość przepływu strumienia wody dostarczanej przez prysznic do ciała musi mieć stałą wartość zgodną z krajowymi przepisami, przy ciśnieniu przepływu określonym przez producenta. Ciśnienie przepływu musi być określone i mierzone w odniesieniu do prysznica podłączonego do sieci wodnej. Prysznic do ciała musi być w stanie dostarczać taki strumień, przez co najmniej 15 minut.

Dostarczanie wody:

Dostarczanie wody przez awaryjny prysznic do ciała musi być mierzone za pomocą następującej procedury próbnej. Jak pokazano na Rysunku 1, w odległości 700mm poniżej głowicy prysznica 50±10% ilości dostarczanej wody wpływać będzie do wnętrza okręgu o promieniu 200mm; poziom wody w pojedynczych przedziałach w tym okręgu nie będzie przekraczać 30% wartości średniej. Na tym poziomie pomiarowym powierzchnia, do której dociera, co najmniej 95% wody, będzie ograniczona do okręgu o promieniu 400mm. Prędkość strumienia wody będzie wystarczająco niska, aby być bezpieczną dla użytkownika. 

Wartość przepływu wody:

O ile nie regulują tego w inny sposób przepisy lokalne lub krajowe, odpowiedni jest stały przepływ wody o wartości, co najmniej 60 l/min.

Jakość wody:

Do prysznica do ciała wymagana jest woda pitna lub woda o podobnej, jakości zgodna z normami europejskimi lub krajowymi. Materiały wykorzystane do produkcji prysznica nie mogą wpływać na jakość wody ani nie mogą prowadzić do skażenia strumienia wody. 

Oznakowanie:

Dodatkowo zostanie dostarczony wraz z każdym awaryjnym prysznicem do ciała znak bezpieczeństwa zgodny z normą ISO 3864-1, do umieszczenia w pobliżu prysznica. Stanowisko natrysku bezpieczeństwa musi być wyraźnie oznakowane. Stosowane są dwa osobne znaki informacyjne dla natrysku i dla myjki do oczu.
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Natryski muszą posiadać przynajmniej:

· atest higieniczny PZH

· pozytywną opinię CIOP (Centralny Instytut Ochrony Pracy)

· certyfikat potwierdzający zgodność z normą EN 15154-1: 2006 i 15154-2: 2006 wydany przez niezależną instytucję badawczą

Każde dygestorium musi umożliwiać współpracę z dedykowanym systemem CAV (system stałej objętości powietrza) oraz VAV (system zmiennej objętości powietrza). Dygestoria muszą być wyposażone w elementy konieczne do zamontowania kratownic. 

1.9. Dygestoria z blatem na wysokości 900mm
· dygestorium - 1500 (+/- 10) x 900 (-10/+50) x max.2400mm - wymiary zewnętrzne (szerokość x głębokość x wysokość),

· zbudowane na profilach stalowych lub aluminiowych malowanych proszkowo chemoodporną powłoką poliestrową lub epoksydową 

· blat z ceramiki litej technicznej (spiek ceramiczny o zamkniętej strukturze cząsteczek) ze zintegrowanym podniesionym obrzeżem ceramicznym (blat samonośny, nie wymagający żadnych dodatkowych konstrukcji oraz płyt bazowych) 

· boczne ściany zewnętrzne zamknięte blendami z płyt obustronnie laminowanych HPL z wykończeniem w przedniej części profilami aluminiowymi malowanymi proszkowo lub z płyt z żywic fenolowych HPL. 

· głębokość blatu roboczego min. 745 mm 

· wysokość komory roboczej min. 1250 mm 

· 2 pionowe okna przesuwne, system okna frontowego z zabezpieczeniem przed niekontrolowanym spadkiem okna 

· okno górne ze szkła bezpiecznego laminowanego 

· okno dolne z szybami przesuwanymi poprzecznie ze szkła bezpiecznego laminowanego, rama okna umożliwiająca uchwyt na całej długości 

· system podnoszenia okna oparty na mechanizmie z zastosowaniem pasków zębatych z  możliwością łatwej rozbudowy o elektryczny mechanizmem sterowania oknem 

· okna otwierane teleskopowo (mieszczące się przy pełnym otwarciu okna w obrysie dygestorium) 

· Ze względu na wagę i jakość wymaga się zastosowania ramy okiennej wykonanej z aluminium malowanego proszkowo farbą epoksydową. Nie dopuszcza się wykonania ram okiennych z MDF. 

· zainstalowana blokada zabezpieczająca przed niekontrolowanym podniesieniem okna dygestorium powyżej 500 mm ponad blat 

· wentylowanie komory roboczej przez system podwójnej tylnej ściany 

· kanał zbiorczy powietrza odprowadzanego z polipropylenu o średnicy min. 200mm 

· zlewik z litej ceramiki technicznej 250x95x112mm z syfonem. Podane wymiary w tolerancji: 250+/- 20mm; 95 +/- 10mm; 112+/- 10mm, 

· glazurowany otwór w blacie pod zlewik 

· 2 x woda 

· 1 x gaz palny

· 4 x gniazdo 230V

· gniazda elektryczne oraz zawory sterujące mediów umieszczone w podblatowym kanale instalacyjnym 

· odpływy kanalizacyjne, uszczelki chemoodporne 

· 1 x oświetlenie 

· system sterowania i monitoringu przepływu powietrza zgodny z PN –EN 14 175 

· klapa bezpieczeństwa 

· pod blatem szafka wentylowana w czasie pracy dygestorium 

· dygestoria muszą być wyposażone w system zapewniający płynne otwieranie dodatkowej szczeliny powietrza dolotowego w sposób odwrotnie proporcjonalny do otwarcia okna frontowego. System musi zapewnić nie zakłócony dopływ stałej ilości powietrza do dygestorium pracującego w trybie CAV. System musi zapewniać możliwość całkowitego zamknięcia dodatkowej szczeliny dolotowej niezależnie od położenia okna frontowego w przypadku pracy dygestorium w trybie VAV. 

Wykładki komory roboczej dygestorium : 

· muszą być wykonane z żywic fenolowych HPL o bardzo wysokiej odporności chemicznej 

· grubość wykładki uzależniona od technologii przyjętej przez producenta musi być w zakresie od 6 - 10mm 

· muszą być wykonane z wysokiej, jakości surowców na bazie drzewa żywicznego oraz żywicy fenolowej i spolimeryzowanej powierzchni wiązką elektronów (Electron Beam Curing), o jednolitej zwartej strukturze, zapobiegającej migracji cząstek cieczy do wnętrza materiału, wykluczone jest zastosowanie warstwowej struktury arkuszy celulozowych 

· muszą być łatwe w utrzymaniu czystości, nie stanowić środowiska dla mikroorganizmów 

· muszą nadawać się do recyklingu 

Powyższa wykładka musi posiadać przynajmniej następujące certyfikaty i świadectwa: 

Wymagania takie jak dla blatów z żywic fenolowych (podane w niniejszej dokumentacji)

Każde dygestorium ze względu na wymogi bezpieczeństwa musi posiadać: 

aktualny certyfikat zgodności z normą wydany przez europejskie, niezależne, uwierzytelnione laboratorium dysponujące odpowiednim sprzętem, oprogramowaniem i wiedzą konieczną do wykonania testów wg. normy EN 14-175, potwierdzający bezpieczna pracę dygestorium, jako kompletnego urządzenia – certyfikat zgodności z normą PN-EN 14-175-3 i PN-EN 14-175-06 wraz z protokołem z badań dla konkretnego typoszeregu dygestorium dla projektowanych przepływów dygestorium o szerokości 1500 mm – max. 650 m3/h. Odpowiednie dokumenty z potwierdzeniem zgodności z oryginałem należy dołączyć do składanej oferty. 

System sterowania i monitoringu 

System sterowania musi umożliwiać sterowanie stałą objętością powietrza CAV. Musi zapewnić współpracę z istniejącym systemem wentylacji mechanicznej. 

Kanał instalacyjny 

Wykonany z profilu aluminiowego malowanego proszkowo powłoką epoksydową, poliestrową lub poliestrowo-epoksydową (grubość powłoki w zakresie 80-100 μm), o przekroju 150 x 100 mm (+/- 20 mm). Front kanału powinien być podzielony na 2-3 sekcje umożliwiające łatwą zmianę konfiguracji instalacji. Czoło kanału wykonane z blachy malowanej proszkowo lub aluminium pokryte powłoką poliestrową lub poliestrowo- epoksydową (grubość powłoki w zakresie 80-100 μm). W kanale umieszczone gniazda elektryczne lub zawory sterujące zgodnie z zapisami w załączniku. 

Kanał musi posiadać certyfikat zgodności z normami: 

-EN 50085-2-1:2006+A1:2011 

-EN 50085-1:2005+A1:2013 

-EN 50529:2014 

wydany przez europejskie, niezależne laboratorium badawcze. 

Szafka dygestoryjna wentylowana, 

Moduły szafkowe do dygestorium wykonane: Korpus szafek klejony fabrycznie lub skręcany, wykonany z trójwarstwowej płyty o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaminą. Fronty drzwi z trójwarstwowej płyty o grubości nie mniejszej niż 18 mm obustronnie laminowanej pokrytej melaminą Wszystkie krawędzie płyty laminowanej korpusu w szafce oklejone maszynowo obrzeżem twardym z PCV o gr. min. 1 mm. Korpus i fronty szafek w kolorze RAL 7035 lub zbliżonym. Drzwi przesuwne w prowadnicach z tworzywa. Szafki pod dygestoria powinny być wykonane, jako oddzielne moduły niezwiązane z konstrukcją dygestorium. Szafki muszą być wykonane na cokole. Szafka musi posiadać podłączenie do wentylacji zintegrowane z wentylacją dygestorium. Szafka powinna być tak zaprojektowana, aby wentylacja odbywała się w sposób skuteczny z każdego miejsca w szafce. Nie dopuszcza się otworów wentylacyjnych widocznych z frontu dygestorium. Szafki z tyłu na kółkach z przodu na nóżkach regulowanych maskowanych zdejmowalnym cokołem. 

Blaty dygestoryjne: 

Wymagania dotyczące blatów: takie jak dla blatów ceramicznych (podane w niniejszej dokumentacji)

Wylewki i zawory ścienne 

Wymagania dotyczące armatury: takie jak dla armatury  (podane w niniejszej dokumentacji)

1.10. Szafa ubraniowa
Wymiary zewnętrzne 600x600x2000 (+/- 50mm). Szafa wykonana  z płyt obustronnie laminowanych o grubości 18 mm, w kolorze RAL 7035 lub zbliżonym. Wnętrze podzielone: u góry półka, poniżej drążek na ubrania, na dole półka. Wszystkie widoczne krawędzie szafy, łącznie z półkami zabezpieczone okleiną PVC lub ABS o grubości 1mm. Uchwyty do szaf powinny być wykonane z pręta o średnicy 10-12mm w technologii giętej bez wystających krawędzi, malowane proszkowo farbą poliestrową lub epoksydową w kolorze RAL 5014. Nóżki regulowane z tworzywa sztucznego.

1.11. Szafa bezpieczeństwa do przechowywania butli z gazami w miejscu pracy.
Minimalne wymiary zewnętrzne szafy: 
Szerokość: 600mm ±50mm, Głębokość: 600mm ±50mm, Wysokość: 2015mm ±50mm. 
Maksymalny ciężar szafy bez butli: 295kg ±5kg. Wymagany znak GS. Izolacja zgodna z DIN 4102. Korpus zewnętrzny wykonany z blachy stalowej, pokrytej wysokiej jakości farbą proszkową w kolorze jasnoszarym. Warstwa wewnętrzna z płyty HPL w kolorze jasnoszarym.  Listwa przypodłogowa wykonana ze stali szlachetnej. System automatycznie zamykający kanały wlotowe i wylotowe w przypadku pożaru. 
Łatwe poziomowanie szafy. Szafa wyposażona w zamek cylindryczny. Szafa wyposażona w uchwyt do butli 50 litrowych. Płyta podłogowa wykonana ze stali nierdzewnej. Szafa wyposażona w skrzynkę izolacyjną pozwalającą wyprowadzić przewody z gazem na zewnątrz szafy. Odporność ogniowa minimum 30minut zgodnie z normą EN-14470-2. Konstrukcja szafy sprawdzona i zatwierdzona przez niezależny instytut badawczy zgodna z normą EN-14470-2.  Gwarancja minimum 24 miesiące.

1.12. Taboret laboratoryjny 

Obrotowy wysoki taboret laboratoryjny.  Antypoślizgowe siedzisko wykonane z miękkiego poliuretanu w kolorze czarnym.
 Regulacja wysokości siedziska za pomocą podnośnika pneumatycznego. Podnóżek okrągły. Podstawa z poliamidu z włóknem szklanym. Podstawa pięcioramienna  na stopkach. Średnica podstawy 600 mm ± 20mm. Średnica podnóżka 450 mm ± 20mm. Wysokość siedziska regulowana w zakresie: 530 – 650 mm ± 20mm. 
Średnica siedziska 340 mm ± 20mm.  Gwarancja minimum 24 miesiące. 
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